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IHRE VORTEILE
 Kompakte Bauweise
 Bis zu 3 Beutel pro Minute (abhängig von der Dosiereinheit)
 Beutel bis 20 kg können verarbeitet werden
 2 Magazine um Stillstandszeit zu vermeiden
 Gehäuse um Staubemissionen in der Umgebung zu  

 minimieren

OPTIONEN
 Hygienische Designausführung
 Integration der Maschinenbelüftung / Anschluss an das  

 Gebäudebelüftungssystem
 Stratapac-Beutel (getrennte Innen- und Außenbeutel)
 Gehäuse erweiterbar mit einer Schmutzschleuse
 Erweiterung der Absackmaschine mit Förderbändern 

 und Robotik

EINSATZBEREICH

AUSFÜHRUNGEN

VOLLAUTOMATISCHE 
BAGGING ANLAGE

Beutel mit bedruckter Etikette versehen, befüllen und ver-
schweissen - das alles ist mit der Bagging-Anlage machbar! 
Neben dem Zweck der Anlage stand eine Anforderung ganz 
zuoberst auf der Liste: Fussabdruck der Maschine so gering 
wie möglich halten. Das Resultat ist die kompakte Bagging-
Anlage. Das Edelstahlgehäuse dient zur eindämmung der 
Staubemissionen in der Umgebung und kann in Reinräumen 
eingesetzt werden. Um alle Funktionen abzudecken, ist die 
Anlage mit verschiedenen Modulen versehen:

2 Magazine für Leerbeutel, Etikettiergerät mit Drucker, 
Bag Handling Modul, Bag Befüll Modul mit Waage, 
Siegeleinheit
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